STATEMENT OF RELEVANCE FOR 
SECOND SUPPLEMENTAL INFORMATION DISCLOSURE STATEMENT 
U.S. Patent Application Number 10/672,717 

DE 9319263 

This reference appears to disclose a power tool having a housing 1 and a handle 5 movably 
connected to the housing 1 . The power tool appears to include a tool element for conducting 
work on a work piece 4. 



® BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




PATENTAMT 



© Gebrauchsmuster u 1 



(11) Rollennummer G 93 19 263.0 

(51) Hauptklasse B24B 27/08 

Nebenklasse(n) B24B 23/02 B25F 5/02 

(22) Anmeldetag 15.12.93 

(47) Elntragungstag 10.03.94 

(43) Bekanntniachung 

1m Patentblatt 21.04.94 



Bezeichnung des Gegenstandes 

Handbetatlgte H1nke1sch1e1fmasch1ne 
Name und Wohnsltz des Inhabers 

KHeger, Gerhard, 35764 S1nn, DE 
Name und Wohnsltz des Vertreters 

M1ssl1ng, A., D1pl.-Ing., Pat.-Anw., 35390 GleBen 



(54) 
(71) 
(74) 



G6253 



ARNE MISSLING o\&h Q -r PAT ENTANWALT 

(06 41) 71019, 35390 Giessen 



13- Dez ember 1993 
Mi-Wa/JK 93.220GM 



Gerhard Krieger 
LandstraBe 2 
D-35764 Sinn-Edingen 

10 



Handbetatigte Winkelschleifmaschine 



15 

Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft eine handbetatigte Winkelschleifma- 
schine rait einem Antriebsmotor und einem von diesem ange- 

20 triebenen, auswechselbaren Schleif werkzeug,. deren Drehach- 
sen vorzugsweise senkrecht aufeinander stehen und die in 
einem gemeinsamen ortsbeweglichen Gehause vorgesehen sind, 
das von der Bedienungsperson mit dessen einer Hand in dem 
Arbeitsbereich des Schleifwerkzeuges orientierbar ist und 

25 das einen diese Orientierung unterstiitzenden, von der ande- 
ren Hand der Bedienungsperson betatigbaren Fuhrungsgrif f 
aufweist, der so an dem Gehause befestigt ist, daft ein an- 
nahernd gleichbleibender Anstellwinkel des Schleifwerkzeu- 
ges an einer abzutragenden , ortsfesten Schleif f lache wah- 

30 rend des Schleifens einhaltbar und eine ausreichende An- 
druckkraft des Schleifwerkzeuges auf die Schleif f lache auf- 
bringbar ist. 

Derartige Winkelschleifmaschinen sind weit verbreitet. Sie 
sind durch die Ausgestaltung ihrer Halte- und Bedienele- 
35 mente gut handhabbar und weisen zu diesem Zweck im allge- 
meinen einen Haltegriff fur die eine und eine Fuhrungsgrif f 
fur die andere Hand auf. Auf diese Weise ist es moglich, 
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den Anstellwinkel des Schleifwerkzeuges wahrend des Schlei- 
fens in einem fur viele Anwendungen ausreichendem MaBe kon- 
stant zu halten. 

Wegen dieser vorteilhaf ten Eigenschaften der Winkelschleif- 
5 maschinen werden sie fiir viele Aufgaben sowohl im Heimwer- 
kerbereich als auch in Handwerk, Gewerbe und Industrie ein- 
gesetzt, und zwar sowohl zum groben, groBe Werkstof fmengen 
abtragenden Vorschleifen ("Schruppen") als auch zum Fein- 
schleifen und Polieren. 

10 Die Vielzahl der Anwendungsgebiete verlangt auch eine Viel- 
zahl von Schleif werkzeugen, unterschiedlich nach Abmessun- 
gen, Formen und Werkstof fen. Im wesentlichen lassen sich 
Schleif werkzeuge, bei denen das Schleifmittel auf der Ober- 
f lache eines sonst schleifmittelf reien Schleifmitteltragers 

15 aufgebracht ist, von jenen unterscheiden, bei denen das 
Schleifmittel in ein geeignetes Bindemittel integriert ist 
wie bei den bekannten Schleif scheiben, die vor allem zum 
Schruppen und zum durch Schleifen erfolgenden Trennen von 
Werkstiicken benotigt werden. 

20 Bei der ersteren Gruppe von Schleifwerkzeugen, bei denen 
nur ein geringer Werkstof f abtrag erfolgt, wird das Schleif- 
mittel mittels beispielsweise eines Kunstharzes auf dem 
Tragermaterial verankert, das aus Papier, Gewebe, Vulkanfi- 
ber oder dergleichen besteht. Das (biegsame) Tragermaterial 

25 seinerseits befindet sich auf einem steifen Stutzteller, 
der den - relativ geringen - AnpreBdruck auf das Tragerma- 
terial iibertragt. Der Anstellwinkel ist klein und betragt 
beispielsweise zwischen 5° und 8°. 

Anders ist es bei der anderen Gruppe der Schleif werkzeuge, 
30 bei den eigentlichen Schleif scheiben, die in der Regel aus 
mehreren zumeist kunstharzgebundenen Schichten bestehen, 
die durch Glasfasern oder Glasf asergewebe verstarkt werden 
und die dadurch per se geniigend formstabil sind und sich 
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fur mit einer hohen Schleif leistung abzutragende Werkstoff- 
mengen eignen. Bei diesen Schleifvorgangen sind Anstellwin- 
kel 2wischen 30° und 35° optimal. 

Die gleiche Winkelschleifmaschine verlangt demzufolge je 
5 nach dem verwendeten Schleifwerkzeug und dem speziellen An- . 
wendungsgebiet unterschiedliche Anstellwinkel, die sich 
zwar wegen der Beweglichkeit der Winkelschleifmaschine von 
der Bedienungsperson durchaus realisieren lassen, die aber 
je nach Konstruktion der Halte- und Bedienelemente in dem 
10 einen oder anderen Fall eine Art Zwangslage erfordern, die 
nicht an die Ergonomie der Bedienungsperson anpaBbar ist. 
Infolgedessen sind bei einer solchen Zwangslage eine hohe 
korperliche Belastung und eine rasche Ermudung der Bedie- 
nungsperson kaum zu vermeiden. 

15 Es liegt in der Natur der Sache, daB in solchen Fallen die 
Handhabung der Winkelschleifmaschine nicht immer ordnungs- 
gemaB erfolgt und insbesondere der optimale Anstellwinkel 
in der Regel nicht eingehalten wird. 

Wird dabei ein erf orderlicher kleiner Anstellwinkel von 5° 
20 bis 8° bei Schleif werkzeugen auf Tragermaterial in Richtung 
eines groBeren verlassen, dann ist die Flachenpressung an 
der nun allein noch an der Schleif f lache anliegenden Beran- 
dung des Schleif werkzeuges zu hoch, so daB dort das 
Schleif mi ttel in kurzer Zeit verschleiBt, wahrend die ub- 
25 rige Flache des Schleif werkzeuges nicht ausgenutzt wird. 
Als Folge davon ist mit einer groBen Rauhtiefe zu rechnen, 
die Schleifstelle wird iibermaBig erwarmt und die Berandung 
des Tragermaterials bzw» der Schleif scheibe ist instabil 
(Unfallgefahr) . Auch der Stutzteller kann zerstort werden. 

30 Fiihrt eine Fehlhaltung der Winkelschleifmaschine hingegen 
zu einem kleineren Anstellwinkel als dem optimalen zwischen 
30° und 35°, der beim Vorschleifen gleichermaBen zwischen 
den schleifaktiven Umfangsf lachen der Schleif scheiben und 
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deren Stirnseiten ausgebildet ist, dann laBt sich eine hohe 
Schleif leistung nicht erreichen. Vielmehr sinkt die GrdBe 
der bearbeiteten Werkstuckf lache, das zu schleif ende Werk- 
stiick erwarmt sich zu stark, gegebenenfalls bis zu einer 
Gefugeumwandlung seines Werkstoffes, und auch hier besteht 
die Gefahr, da8 die Berandung der Schleif scheibe teilweise 
zerstort wird (Unfallgefahr) und die dadurch herbeigefiihrte 
Unwucht weitere Folgeschaden an der Winkelschleifmaschine 
verursacht . 

Die Erfindung hat sich deshalb die Aufgabe gestellt, eine 
winkelschleifmaschine der eingangs naher bezeichneten Art 
so auszubilden, daB sie zwar nach wie vor sowohl zum Vor- 
schleifen als auch zum Feinschleifen und Polieren verwend- 
bar ist, daB sie aber die geschilderten Mangel weitgehend 
beseitigt und an die jeweiligen Schleif bedingungen so ange- 
paBt werden kann, daB ihre ergonomisch giinstigste Handha- 
bung zugleich auch den jeweils schleif technologisch optima- 
len Anstellwinkel zwischen dem Schleifwerkzeug und der 
Schleif f lache an dem Werkstuck zwanglos ungefahr einzuhal- 
ten erlaubt. 

Erf indungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB der 
Fxihrungsgrif f an dem Gehause schwenkbar, insbesondere in 
der Ebene des Anstellwinkels schwenkbar , ausgebildet ist, 
wobei er zweckmaBig in seiner jeweilig verschwenkten Stel- 
lung an dem Gehause fixierbar ist. 

Auf diese tiberraschend einfache Weise sind die Nachteile 
des Standes Technik vollstandig behebbar. Es laBt sich ohne 
Schwierigkeit erreichen, daB der Fiihrungsgrif f unabhangig 
von dem verwendeten Schleifwerkzeug und -verfahren sowie 
der dafixr vorteilhaftesten Anstellwinkel stets in eine zur 
Bedienungsperson gleichen Orientierung gebracht werden 
kann, die namlich deren Korperhaltung angepaBt ist. Auf 
diese Weise gestattet es die Erfindung, uber die Aufgaben- 
stellung hinaus, daB ein und dieselbe Winkelschleifmaschine 



ganz unterschiedlichen korperlichen Voraussetzungen der je- 
weiligen Bedienungsperson individuell angepaBt werden kann. 

Es 1st besonders vorteilhaft, wenn der Fuhrungsgrif f mit 
einem Schwenkstuck versehen ist, das an dem Gehause urn eine 
an diesem ortsfeste, auf der Drehachse des Antriebsmotors 
senkrechte Schwenkachse drehbar ist; diese ist dabei zweck- 
maBig so vorgesehen, daB sie wahrend des Schleifens etwa 
waagerecht ist. 

Auf diese Weise fuhrt eine Verschwenkung des Fuhrungsgrif- 
fes an dem Gehause tatsachlich primar zu einer Anderung des 
Anstellwinkels, wenn man dessen Raumorientierung beibehalt. 

In einfacher Weise kann das Schwenkstiick im wesentlichen. 
kreiszylindrisch ausgebildet sein, seine Rotationsachse 
kann die Schwenkachse bilden f und in dem Gehause kann eine 
passende Ausnehmung fur das Schwenkstuck vorgesehen sein. 
Auf diese Weise ist eine gelenkige Kopplung zwischen dem 
Fuhrungsgrif f und dem Gehause herstellbar, die raumsparend 
und formschon ausfuhrbar ist. 

Sehr einfach laBt sich eine solche Kopplung dann anferti- 
gen, wenn das Gehause in Richtung der Drehachse des An- 
triebsmotors zweigeteilt ausgebildet ist und die zugehdri- 
gen Teilungsf lachen die Ausnehmung schneiden. So ist es 
beispielsweise in vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung 
moglich, daB an mindestens einer der Stirnseiten des 
Schwenkstiickes eine zu der Schwenkachse koaxiale, kreis- 
ringformige Fiihrungsleiste ausgebildet ist, die in einer 
zugehorigen Fuhrungsnut gleicher Konf iguration der Ausneh- 
mung leicht bewegbar angeordnet ist. Eine solche Ausfuhrung 
ist sehr platzsparend; sie ist daruberhinaus billig her- 
stellbar, weil die Lagerung des Fuhrungsgrif fes keine zu- 
satz lichen Bauelemente erfordert, wenn, wie das nahegelegt 



ist, die Fuhrungsleiste mit dem Schwenkstuck und die Fiih- 
rungsnut mit dem Gehause jeweils einstuckig ausgefuhrt 
sind. 

Die Verschwenkung des Fuhrungsgrif f es ist zweckmaBig da- 
durch fixierbar, daB in dem Gehause mindestens ein Arre- 
tierbolzen axial verschiebbar vorgesehen ist, der in eine 
passende Bohrung des Fuhrungsgrif fes , vorzugsweise an sei- 
nem Schwenkstuck, einfiihrbar ist. 

Besonders gunstig ist es, wenn eine Rasteinrichtung vorge- 
sehen ist, mit deren Hilfe der Fuhrungsgrif f an dem Gehause 
verrastbar ist, etwa dadurch, daB der als Rastbolzen ausge- 
bildete Arret ierbolz en in eine Rastung einfiihrbar ist, die 
an der der Rasteinrichtung benachbarten Stirnseite des 
Schwenkstiickes vorgesehen ist und aus mehreren, auf einem 
Rastkreis verteilten Rastbohrungen besteht. Die Rastein- 
richtung kann mit einer in einer Lagerbohrung des Gehauses 
fur den Rastbolzen, diesen in Richtung der Rastung bela- 
stenden Druckfeder versehen sein. Die Handhabung der Rast- 
einrichtung kann dabei dadurch erfolgen, daB an dem Rast- 
bolzen ein Griff stuck vorgesehen ist, mit dessen Hilfe der 
Rastbolzen gegen die Wirkung der Druckfeder aus der Rastung 
entfernbar ist. 

Eine besonders gefallige Ausfuhrung der Winkelschleifma- 
schine ist dadurch gekennzeichnet , daB ein elektrischer An- 
triebsmotor vorgesehen und die zugehorige Stromzufuhrung 
durch den Fuhrungsgrif f gefiihrt ist; zu diesem Zweck kann 
das Schwenkstuck hohlkreiszylindrisch ausgebildet und mit 
einer radialen Durchbrechung versehen sein. 

Insgesamt sorgt die Erfindung dafur, daB die Winkelschleif- 
maschine bei alien vorkoramenden , unterschiedlichen Schleif- 
arbeiten effizient einsetzbar ist, die Schleifwerkzeuge 
schonend eingesetzt und Unfalle verhindert werden, die sich 
aus einem falschen Anstellwinkel ergeben. Die Handhabbar- 



keit der Winkelschleifmaschine ist stets gewahrleistet , Er- 
schwernisse sind nach Moglichkeit beseitigt. Die Erfindung 
ist dabei mit einem bemerkenswert geringen Aufwand reali- 
sierbar. 

5 Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeichnung an ei- 
nem AusfQhrungsbeispiel naher erlautert. Es zeigen 

Fig.l eine erf indungsgemaBe Winkelschleifmaschine rait 
einem Schleifwerkzeug zum Vorschleifen eines 
Werkstiickes , 

10 Fig. 2 die gleiche Winkelschleifmaschine, aber mit einem 
Schleifwerkzeug zum Feinschleif en des Werk- 
stiickes , 

Fig. 3 eine Einzelheit aus Fig. 2, etwas vergrdBert, und 

Fig. 4 eine Schnitt A - A aus Fig. 3, samtlich in schema- 
15 tisch vereinfachter Darstellung. 

Eine Winkelschleifmaschine nach der Erfindung besteht 
zunachst entsprechend Fig.l und 2 aus einem Gehause 1, das 
(Fig. 4) zweigeteilt aus zwei Gehausehalften la und lb zu- 
sammengesetzt ist, welche an ebenen Teilungsf lachen 11 an- 

20 einanderstoBen und mittels in Fig. 4 schematisch angedeute- 
ter Ankerschrauben 12 verspannt sind. Die Teilungsf lachen 
11 sind achsparallel zu einer zu einem nicht gezeigten, in 
dem Gehause 1 befindlichen elektrischen Antrieb gehorige 
Drehachse 13 (Fig. 3) ausgerichtet, die im wesentlichen 

25 zugleich die Gehauseachse des Gehauses 1 bildet. 

An dem Gehause 1 ist ein Schleifkopf 2 befestigt, in dem 
sich ein Winkelgetriebe fur ein Schleifwerkzeug 3 befindet, 
welches seinerseits an einem Abtrieb des Winkelgetriebes 
losbar befestigt ist. Die Einzelheiten hierzu sind fachiib- 
30 lich, stehen in keinem unmittelbaren Zusammenhang mit der 
Erfindung und sind in der Zeichnung weggelassen. 
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Das gleiche Schleifwerkzeug 3 ist in den Fig.l und 2 je- 
weils unterschiedlich ausgebildet. 

In der Fig.l ist eine Schleif scheibe 3a vorgesehen, die zum 
Vorschleifen/Schruppen eines ortsfesten Werkstiickes 4 an 
5 dessen Schleifflache 41 dient, urn groBe Werkstof fmengen ab- 
tragen zu konnen. Zu diesem Zweck ist ein Anstellwinkel AW1 
von etwa 30° bis 35° erf orderlich, wobei eine schleif aktive 
Umfangsflache 31 der Schleif scheibe 3a mit deren Stirnsei- 
ten 32 den gleichen Winkel AW1 einschlieBt. Die Schleif- 
10 scheibe 3a ist von einem Schleif schutz 21 teilweise ver- 
kleidet. 

Im Gegensatz dazu ist in der Fig. 2 fur das Schleifwerkzeug 
3 ein Schleif mitteltrager 3b verwendet, auf dessen der 
Schleifflache 41 zugewandten Tragerflache das Schleifmittel 
15 vorgesehen ist. Ein Stutzteller 22 ubertragt die notwendige 
AnpreBkraft uber den Schleifmitteltrager 3b auf die 
Schleifflache 41. Die Anordnung dient zum Feinschlei- 
fen/Polieren und erfordert dafur einen Anstellwinkel AW2 
von 5 ° bis 8 ° . 

20 Die Anstellwinkel AW sind in der Darstellung der Fig.l und 
2 etwa wirklichkeitsgetreu ausgefuhrt. 

Ein Haltegriff 23 ist starr an dem Schleifkopf 2 befestigt 
und dient iiblicherweise dazu, die Winkelschleifmaschine mit 
der einen Hand in Position zu halten; die relativ geringe 
25 Masse moderner Gerate kommt dieser Auf gabenstel lung entge- 
gen. Er dient gleichzeitig dazu, die erforderliche AnpreB- 
kraft auf zubringen. 

Ein Fuhrungsgriff 5 fur die andere Hand hingegen, der an 
dem zum Schleifkopf 2 entgegengesetzten Ende des Gehauses 1 
30 angebracht ist, soil vor allem die raumliche Orientierung 
der Winkelschleifmaschine vollziehen. Insbesondere dient er 
dazu, den jeweils erf order lichen Anstellwinkel AW in etwa 
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einzuhalten. Er ist verschwenkbar ausgebildet, so daB er 
trotz unterschiedlicher Anstellwinkel AW1 und AW 2 (Fig.l 
und 2) stets in eine auf die jeweilige Bedienungsperson zu- 
geschnittene passende Lage bringbar ist, in der Zeichnung 
5 ungefahr so, daB seine Hauptachse 51 waagerecht verlauft. 

Zu diesem Zweck ist der Fiihrungsgrif f 5 einstuckig rait ei- 
nem Schwenkstiick 52 ausgestattet , das im wesent lichen die 
Form eines entsprechend Fig, 3 von einer Durchbrechung 53 
unterbrochenen , kreisformigen Hohlzylinders hat. Die Durch- 
10 brechung 53 erlaiibt die Durchfiihrung einer elektrischen 
Stromzufuhrung 6 fur den Antriebsmotor durch den Fiihrungs- 
grif f 5. 

In den Fig. 3 und 4 sind die Einzelheiten zu erkennen. Dabei 
ist in Fig. 3 die Gehausehalfte la weggelassen, urn die Dar- 

15 stellung zu vereinfachen. Eine ringformige, im Querschnitt 
(Fig. 4) rechteckige Fuhrungsnut 14b ist in die Gehause- 
halfte lb eingetieft und dient zur um eine Schwenkachse 54 
beweglichen Aufnahme einer Fiihrungsleiste 55b (Fig. 4) an 
dem Schwenkstiick 5; in Fig. 3 ist stattdessen die komplemen- 

20 tare Fuhrungsleiste 55a zu sehen. 

Wie in der Fig. 4 leicht zu erkennen ist, sind in den Gehau- 
sehalften la und lb jeweils zylindrische Eintiefungen 
15a , 15b ausgefiihrt, so daB das Schwenkstiick 5 in der von 
den Eintiefungen 15a, 15b gebildeten Ausnehmung 15 form- 
25 schliissig und schwenkbar gelagert ist. 

Der Fiihrungsgrif f 5 ist mittels einer am Gehause 1 ortsfe- 
sten Rasteinrichtung 7 arretierbar. Zu diesem Zweck ist ein 
Rastbolzen 71 parallel zu der Schwenkachse 54 gegen die 
Wirkung einer Druckfeder 72 so verschiebbar , daB er aus ei- 
30 ner Rastbohrung 56a entfernbar und in eine solche auch wie- 
der einfuhrbar ist. Mehrere auf einem Rastkreis 56b ver- 
teilte Rastbohrungen 56a bilden eine Rastung 56 an dem 
Schwenkstiick 52. Der Rastbolzen 71 und die diesen an einem 
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Bund in Richtung auf die Rastung 56 belastende Druckfeder 
72 befinden sich axial beweglich in einer Lagerbohrung 16 
der Gehausehalfte la, die von einem Schraubdeckel 17 ver- 
schlossen ist. An dem Rastbolzen 71 ist auBerhalb des Ge- 
hauses 1, an den Schraubdeckel 17 anschlagend, ein Griff - 
stuck 73 zur Betatigung der Rasteinrichtung 7 befestigt. 



Aufstelluno der verwendeten Bezuaszeichen 
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Drehachse 
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Schleifscheibe 
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Schleifmitteltrager 
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Stirnseite 
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Werkstuck 




41 
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Hauotachse 
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Schwenkstiick 
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Schwenkachse 


30 


55a , 55b 


Fuhrnngs 1 e i s t e 




56 


Rastung 




56a 
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Stromzufuhrung 
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Rasteinrichtung 
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Rastbolzen 
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Druckfeder 
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Griffstuck 
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Anspruche : 

1. Handbetatigte Winkelschleifmaschine mit einem An- 
20 triebsmotor und einem von diesem angetriebenen, auswechsel- 
baren Schleifwerkzeug, deren Drehachsen vorzugsweise senk- 
recht aufeinander stehen und die in einem gemeinsamen orts- 
beweglichen Gehause vorgesehen sind, das von der Bedie- 
nungsperson mit dessen einer Hand in dem Arbeitsbereich des 
25 Schleifwerkzeuges orientierbar ist und das einen diese Ori- 
entierung unterstiitzenden , von der anderen Hand der Bedie- 
nungsperson betatigbaren Fiihrungsgrif f aufweist, der so an 
dem Gehause befestigt ist, daB ein annahernd gleichbleiben- 
der Anstellwinkel des Schleifwerkzeuges an einer abzutra- 
30 genden, ortsfesten Schleif f lache wahrend des Schleifens 
einhaltbar und eine ausreichende Andruckkraft des Schleif- 
werkzeuges auf die Schleif f lache aufbringbar ist , dadurch 
qekennzeichnet , daB der Fiihrungsgrif f (5) an dem Gehause 
(1) schwenkbar ausgebildet ist. 



35 



2. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch qekennzeichnet. daB der Fiihrungsgrif f (5) in der 
Ebene des Anstellwinkels (AW) schwenkbar ausgebildet ist. 



3. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch aekennzeichnet , daB der Fiihrungsgrif f (5) 
in seiner jeweilig verschwenkten Stellung an dem Gehause 
(1) fixierbar ist. 

5 . 4. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch aekennzeichnet. daB der Fiihrungsgrif f (5) 
mit einem Schwenkstuck (52) versehen ist, das an dem Ge- 
hause (1) um eine an diesem ortsfeste, auf der Drehachse 
(13) des Antriebsmotors senkrechte Schwenkachse (54) dreh- 
10 bar ist. 

5. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 4, 
dadurch aekennzeichnet, daB die Schwenkachse (54) so vorge- 
sehen ist, daB sie wahrend des Schleifens etwa waagerecht 
ist. 

15 6. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 4 
Oder 5, dadurch aekennzeichnet, daB das Schwenkstuck (52) 
im wesentlichen kreiszylindrisch ausgebildet ist, daB seine 
Rotationsachse die Schwenkachse (54) bildet und daB in dem 
Gehause (1) eine passende Ausnehmung (15) fur das Schwenk- 

20 stuck (52) vorgesehen ist. 

7. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 6, 
dadurch aekennzeichnet. daB das Gehause ( 1 ) in Richtung. der 
Drehachse (13) des Antriebsmotors zweigeteilt ausgebildet 
ist und die zugehorigen Teilungsf lachen (11) die Ausnehmung 

25 (15) schneiden. 

8. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 7, 
dadurch aekennzeichnet, daB an mindestens einer der Stirn- 
seiten des Schwenkstuckes (52) eine zu der Schwenkachse 
(54) koaxiale, kreisringformige Fuhrungsleiste (55a ,55b) 

30 ausgebildet ist, die in einer zugehorigen Fiihrungsnut 
(14a, 14b) gleicher Konf iguration der Ausnehmung (15) leicht 
bewegbar angeordnet ist. 



9. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , daB in dem Gehause (1) mindestens 
ein Arretierbolzen axial verschiebbar vorgesehen ist, der 
in eine passende Bohrung des Fuhrungsgrif fes (5) einfiihrbar 
ist. 

10. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Rasteinrichtung (7) vorge- 
sehen ist, mit deren Hilfe der Fuhrungsgrif f (5), vorzugs- 
weise an seinem Schwenkstiick (52), an dem Gehause (1) ver- 
rastbar ist. 

11. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach einem der An- 
spriiche 4 bis 8 und Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
daB der als Rastbolzen (71) ausgebildete Arretierbolzen in 
eine Rastung (56) einfiihrbar ist, die an der der Rastein- 
richtung (7) benachbarten Stirnseite des Schwenkstuckes 
(52) vorgesehen ist und aus mehreren, auf einem Rastkreis 
(56b) verteilten Rastbohrungen (56a) besteht. 

12. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet. daB in einer Lagerbohrung (16) des 
Gehauses (1) fur den Rastbolzen (71) eine diesen in Rich- 
tung der Rastung (56) belastenden Druckfeder (72) angeord- 
net ist. 

13. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach Anspruch 11 
und 12, dadurch gekennzeichnet, dafi an dem Rastbolzen (71) 
ein Griff stuck (73) vorgesehen ist, mit dessen Hilfe der 
Rastbolzen (71) gegen die Wirkung der Druckfeder (72) aus 
der Rastung (56) entfernbar ist. 

14. Handbetatigte Winkelschleifmaschine nach einem der An- 
spruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet. daB ein elektri- 
scher Antriebsmotor vorgesehen und die zugehorige Stromzu- 
fuhrung (6) durch den Fuhrungsgrif f (5) gefuhrt ist. 



15. Handbetatigte Winkelschleifiaaschine nach Anspruch 14, 
dadurch qekennzeichnet , daB das Schwenkstuck (52) hohl- 
kreiszylindrisch ausgebildet und mit einer radialen Durch- 
brechung (53) versehen ist. 



